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Introduction générale

L'obsolescence constitue une menace pour l'automatisation industrielle. Dans lI'automatisation
industrielle, l'obsolescence logicielle est considérée comme un probléme aussi important que
I'obsolescence matérielle.

Durant mon stage la problématique qui était posé par 1I’automaticien du site était 1’obsolescence
d’un automate équipé sur la formeuse de carton de la ligne 6035, est que si ’automate ou un de ses
modules deviens serais en panne ou nécessite d’étre remplacer 1’équipement n’est plus disponible
aupres du fournisseur d’origine par conséquent la ligne de production serais forcé d’étre a 1’arrét.

Le projet qui vise a un remplacement de 1’automate déja existant sur la machine doit passer
inévitablement par une migration logicielle en premier lieu. Ainsi mon mémoire « Migration d’un
automate TSX vers Modicon M340 » vise a effectuer cette migration logicielle du programme déja
existant sur le TSX au niveau de son logiciel PL7 pro vers le logicielle Unity pro du nouvel automate
souhaite.

A cet effet le présent mémoire qui est répartie en quatre chapitre décrivant les volets suivants :

v' Le premier chapitre comprend une présentation générale de la SARL SOUMMAM et une
description de la formeuse en carton concerné par le projet.

v" Le deuxiéme chapitre est consacré a la connaissance des caractéristiques de 1’automate
TSX3721 ainsi des éléments d’un programme sur pl7 pro.

v' Le troisieme chapitre est dédié aux caractéristiques du nouvel automate M340 et la
connaissance su systeme Advantys, sur le quel nous avons effectué notre configuration
mateérielle dans le chapitre quatre.

v’ Le quatriéme chapitre est réservé a la partie pratique de ce mémoire que j’ai effectué au niveau
de la SARL Soummam ou nous répondons a la problématique.

Enfin je termine le mémoire par une conclusion générale sur I’ensemble du stage effectué.
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Chapitre | Présentation de la formeuse de carton

I- Présentation de la Sarl SOUMMAM

I-1- Introduction :
Dans ce chapitre nous allons présenter 1’entreprise agroalimentaire Sarl Soummam en premiére lieu, et
la machine visé par le projet en deuxiéme lieu.

I-2- Presentation de I’entreprise :
Soummam est parmi les entreprises algériennes qui ont provoqués un développement continu a la
société depuis leurs créations, elle a été fondée par la famille Hamitouche en 1993 a Akbou (Bejaia).
Cette entreprise a comme activités la production, la commercialisation et la distribution de produits
laitiers frais (Yaourt, Boisson lactées et autres spécialités laitiers).
Le véritable tournant de Soummam se produit en 2000 lorsque la société déménage vers un nouveau
site et décide d’investir dans des €quipements modernes répondant aux normes internationales en
matiére de conception, d’hygiéne et de productivité. Le succes de la société ne s’est pas démenti
depuis. Ce succes elle le doit :

e A l’engagement et au dévouement de ses salaries

e Au sérieux de ses dirigeants ainsi qu’a leur volonté de hisser cette société en premiere rang.
Soummam est devenue une vraie référence et un modéle de réussite dans la production algérienne et
faisant la qualité son cheval de bataille et sa priorité.
Grace a son principe d’innovation, Soummam continue son développement pour consolider sa place de
leader.[1]

I-2-1- Emplacement geographique :

L’usine et le si¢ge de laiterie Soummam situent dans la zone industrielle Taharacht d’ Akbou, dans la
wilaya de Bejaia, en plus de quatre dépdts régionaux dans les wilayas d’Alger, Annaba, Oran et
Constantine, auxquels achemine ses produits par le bais de sa propre flotte ou par des transporteurs
externes a I’entreprise, ce qui inscrit dans I’objectif d’étendre ses produits a 1’échelle national et aussi
faciliter aux consommateurs 1’accés aux produits. [1]

I-2-2- Production :
La laiterie Soummam se place aujourd’hui comme le leader de son domaine d’activité en Algérie avec

Une gamme de produit de plus de 40 produits

= 3 unités de produits de production réparties comme suit

= SOUMMAM 1

= SOUMMAM 2

= SOUMMAM 3

= 16 lignes de productions composées d’équipement récents et de technologie de pointe

Elle commercialise aujourd’hui plus de 1 milliard de pots par ans a travers tout le territoire national
grace a:

= Une infrastructure nationale de stockage sous froid de plus de 20000 m3
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1-2-3-

Plus de 300 camions distribuant ses produits a travers le territoire national
Un réseau national exclusif de pres de 50 distributeurs agrée
Un réseau national de plus de 200 grossistes et distributeurs indépendants.[1]

Capital social

Le capital social de la laiterie Soummam a considérablement augmenté, en 1996 ce dernier valait
900.000 DA, en 2011 quinze ans apres, il a atteint les 2.837.943.000 DA. L’évolution du capital est
représentée dans le tableau suivant :

Tableau I-1 Capital social

Année Montant du capital en DA
1996 900 000 DA

1999 33000 000 DA

2001 150 000 000 DA

2004 1 500 000 000 DA

2011 2 837 943 000 DA

I-2-4- Organigramme de I’entreprise :
La société laiterie Soummam est partagée en un certain nombre de direction. L’organigramme de la
page suivante résume son organisation.[1]
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Figure 1-1- Organigramme de 1’entreprise
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I-3- Présentation de la Formeuse de Carton :

Située sur un étage supérieur en amont de la ligne de production de yaourt 6035 de 1’usine. Elle donne
directement sur un tapis du process par le biais d’un tunnel. Son réle consiste a transformer des
prédécoupes en carton pour en fabriquer des Caisses en carton, suivant la demande du Tapis de
production.

Transfert et motorisation

Ponrt supereur

Figure 1-2Aspect de de la formeuse de carton.
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I-4- Environnement externe de la formeuse de carton :

Figure 1-3 Environnement externe de la formeuse de carton.

Energie Pneumatique :

Une petite station équipé¢ d’une vanne d’isolement d’un Filtre régulateur, manomeétre et
de 2 électrovannes pour fournir I’air nécessaire a la prise d’une découpe au niveau du
magasin et sa relache sur le plan de glissement horizontal.

Station de colle :

Sert a chauffer au préalable la colle nécessaire a la formation d’une caisse en carton.
Armoire électrique :

Contient les équipements nécessaires a la distribution de 1’énergie électrique en outre
des contacteurs, relais thermique, transformateur, Automate TSX 3721 et Module
automate.

Machine :

C’est I’ensemble des compartiments de la figure 1-2 Ou se déroule la transformation
d’une découpe en carton.

I-5- Equipements de la formeuse en carton :
I-5-1- Equipements d’Instrumentation :

I-5-1-1- Vanne d’isolement :
La vanne d’isolement est un dispositif de sécurité qui se place le plus souvent au début d’un circuit
pneumatique. Elle permet d’ouvrir ou de fermer le circuit et d’effectuer les manceuvres de maintenance
sur la machine en toute sécurité.
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Figure I-4 Vanne d’isolement

I-5-1-2- Filtre régulateur :
Composé de 2 éléments ceuvrant a améliorer la qualité de ’air a 1’usage :
-Le Filtre : nettoie I'air comprimé et retient les particules solides (poussiére, saleté, rouille).
-Régulateur : permet de régler la constance de la pression de travail.

Figure I-5 Filtre régulateur

I-5-1-3- Manomeétre :
Un manometre est un instrument servant a mesurer une pression.

000 it
S e
X sppp 20000

Figure 1-6 Manometre
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I-5-1-4- Electrovanne :
Une électrovanne est un appareil de robinetterie qui ouvre ou ferme un circuit par ’envoi d’un courant
¢lectrique actionnant un champ ¢électromagnétique créé par la bobine montée sur 1’électrovanne.

I-5-1-5- Détecteur de niveau :
Un capteur de niveau est un dispositif électronique qui permet de mesurer la hauteur du matériau, en
général du liquide, dans un réservoir ou un autre récipient.[3]

I-5-1-6- Capteur de température RTD :
Populaires pour leur stabilité, les RTD présentent le signal le plus linéaire de tous les capteurs
électroniques en matiére de température..[13]

A- Fonctionnement :
Les RTD fonctionnent sur le principe des variations de résistance électrique des métaux purs et se
caractérisent par une modification positive linéaire de la résistance en fonction de la température.
Concretement, une fois chauffée, la résistance du métal augmente et inversement une fois refroidie,
elle diminue. Les éléments types utilisés pour les RTD incluent le nickel (Ni) et le cuivre (Cu) mais le
platine (Pt) est de loin le plus courant, en raison de 1’étendue de sa gamme de températures, de sa
précision et de sa stabilité. Faire passer le courant a travers une sonde RTD génére une tension a
travers la sonde RTD. En mesurant cette tension, vous pouvez déterminer sa résistance et ainsi, sa
température.
Pour T>0°C,RT=R0O[1+aT +bT2]
Avec : RT = résistance a la temperature T, RO = résistance nominale, a et b = constantes utilisées pour
mettre a I’échelle le RTD.[13]

I-5-1-7- Codeur Incrémental :
Le codeur incrémental est un capteur angulaire de position qui permet grace a la comptabilisation de
ses impulsions de donner une information précise concernant une position et/ou une vitesse.

I-5-1-8- Capteur inductif :
Les détecteurs de proximité inductifs permettent de détecter sans contact des objets métalliques a une
distance de 0 a 60 mm. Ils se retrouvent dans des applications trés variées telles que la détection de
position des pieces de machines (cames, butées, ...), le comptage de présence d'objets métalliques, La
technologie des détecteurs de proximité inductifs est basée sur la variation d'un champ magnétique a
I'approche d'un objet conducteur du courant électrique.[13]

I-5-1-9- Cellule photoélectrique :
Un détecteur photoélectrique réalise la détection d'une cible, qui peut étre un objet ou une personne, au
moyen d'un faisceau lumineux. Ils se composent essentiellement d'un émetteur de lumiére associé a un
récepteur photosensible. La détection est effective quand I'objet pénétre dans le faisceau lumineux et
modifie suffisamment la quantité de lumiére recue par le récepteur pour provoquer un changement
d'état de la sortie. Elle est réalisée selon deux procédés :

= Blocage du faisceau par la cible

= Renvoi du faisceau sur le récepteur par la cible[13]

8
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I-5-1-10- Interface homme machine :
L’'Interface Homme-Machine (IHM) est une interface utilisateur qui permet de connecter
I'opérateur a la machine afin de superviser le processus.

Figure 1-7 Interface homme machine :

I-5-2- Equipements électrique utilisé :

I-5-2-1- Sectionneur :
Le sectionneur est un appareil souvent muni de fusibles, il est alors appelé sectionneur porte-fusibles.
Certains sectionneurs comportent aussi des contacts a pré coupure permettant de couper
la commande des organes de puissance afin d'éviter une manceuvre en charge.

= Roles des différents organes :
Contacts principaux : couper un circuit électrique en isolant la source du consommateur
Contacts auxiliaires : couper le circuit de commande
La poignée de commande : elle peut étre verrouillée par un cadenas en position ouverte
L'ouverture du sectionneur est impérative lors de toute intervention hors tension sur un équipement
électrique.

Figure 1-8 Sectionneur


https://www.techno-science.net/definition/2760.html
https://www.techno-science.net/definition/1737.html
https://www.techno-science.net/definition/3247.html
https://www.techno-science.net/glossaire-definition/CADENAS.html
https://www.techno-science.net/definition/3219.html
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I-5-2-2- Fusibles :
Le fusible ou coupe-circuit a fusible est un dispositif de sécurité congu pour couper le courant
¢lectrique lors d’une surcharge ou d’un court-circuit. Le composant principal de ce dispositif est un
petit isolant enveloppant un fil conducteur qui fond quand il est traversé par un courant d’intensité
supérieure au calibre supporté. Ainsi, il permet d’ouvrir le circuit électrique pendant une période de
surintensité et prévient les incendies ainsi que la destruction de ’ensemble du systéme. Le fusible
garantit I’intégrité du circuit d’alimentation.

sclf 255 s §ii
S T gg
J ' B cc
( )
—
R
.

Figure 1-9 Fusibles

I-5-2-3- Contacteurs de puissance :
Le contacteur est un relais électromagnétique qui permet grace a des contacts (pbles) de puissance
d'assurer le fonctionnement du moteur de la formeuse en carton et ils sont au nombre de deux appelé
Km1 pour la marche avant et Km2 pour la marche arriere du convoyeur.
Il posséde aussi des contacts auxiliaires intégrés ouverts ou fermés, il est possible d'ajouter des additifs
ou blocs auxiliaires servant uniquement pour la télécommande ou la signalisation.

|
' )
avoc B B G,

Figure 1-10 Contacteur de puissance

A- Fonctionnement d'un contacteur
La bobine du contacteur (bornes Al-A2), peut-étre alimentée en courant alternatif ou en courant

continu (24V,48V,110V,230V,400V). Lorsque la bobine est alimentée, un champ magnétique se
forme, la partie mobile de I'armature est attirée contre la partie fixe et les contacts se ferment (ou

10
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s'ouvrent suivant le modele). Lorsque la bobine n'est pas alimentée, le ressort de rappel sépare les deux
parties de I'armature et maintient les contacts de puissance ouverts (ou fermés).

T G
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Figure 1-11 Schéma d'un contacteur

I-5-2-4- Relais thermique :

Le relais thermique est un appareil de protection qui va permettre d’assurer la protection contre les
surcharges et les coupures de phase. Il va se déclencher en cas de détection de surintensité dans le
circuit. Cependant, il n’a pas de pouvoir de coupure, c’est pourquoi il est toujours associ¢ a
un contacteur. Le relais thermique va simplement ouvrir le circuit de commande du contacteur et c’est
ce dernier qui va couper le courant.

Le relais thermique se compose de bilames avec des coefficients de dilatation différents. En cas de
surintensité, les bilames se recourbent avec la hausse de température, ce qui va entrainer le
déclenchement du contacteur auquel le relais thermique est relié.

I-5-2-5- Transformateur :
Appelé transformateur de commande d’une tension primaire de 230 v et d’une tension secondaire de
24 v, il sert a alimenter le circuit de commande de la machine, tout ce qui est des boutons poussoirs et
Voyants led.

I-6- Principe de fonctionnement :
= Prise d’une découpe a plat, dans un magasin incliné a 45°, par des ventouses multi soufflets et
commandées a 1’aide d’une venturi.
= Dépose sur un plan de glissement horizontal, assurant un parfait guidage.

11
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= Transfert de la découpe vers des pistolets a colle permettant un encollage rationnel et non
polluant.

= Pistonnage dans une cavité de formation, specialement adaptée aux formes et aux dimensions
du carton.

= Réglage par volants du magasin.

= Programmation mémorisée des différentes positions et longueurs de traits de colle.

= Ejection par pousseur mécanique, lié a la transmission principale.

= L’ensemble des mouvements est synchronisé par clavetage a un réducteur, entrainé par des
courroies et des poulies crantées.

= Leréglage de la longueur des traits de colle est programmé et mémorisé.[2]

I-7- Conclusion :

La présentation de la Sarl Soummam m’a permis de connaitre 1’organisation et I’ampleur de
I’entreprise. Par la suite j’ai pu me focaliser sur une machine bien précise sur la quel le sujet de mon
projet « la migration d’un automate » vise.

12
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I1- L’automate TSX3721 & PL7 PRO

I1-1- Introduction :
Ce chapitre présentera I’automate TSX3721 ainsi son module qui est le TSXDMZ28DTK pour le coté
hardware, ensuite il présentera le logiciel PL7 PRO et quelque unes de ses notions de base.

I1-2- Partie Hardware

[1-2-1- Description des éléments d’un API

11-2-1-1- L’alimentation
Tous les automates actuels utilisent un bloc d’alimentation alimenté en 240V et délivrant une tension
de 24 Vcc.

11-2-1-2- Le processeur
Le processeur est « I’intelligence » de I’ API. C’est I’ensemble fonctionnel chargé d’assurer le controle
de I’ensemble de la machine et d’effectuer les traitements demandés par les instructions des
programmes. Il est organisé autour d’un certain nombre de registres, donc le processeur dialogue avec
les entrée/sorties (E/S), avec la mémoire, avec 1’outil de programmation et éventuellement avec le
réseau de communication.
Son rdle consiste d’une part a organiser les différentes relations entre la zone mémoire et les interfaces
d’E/S et d’autre part a organiser les différentes relations entre la zone mémoire et les interfaces d’E/S
et d’autre a gérer les instructions du programme.

11-2-1-3- La mémoire
La mémoire est congcue pour contenir toutes les informations nécessaires au fonctionnement du
systéeme et a son exploitation. Une partie est reservée au logiciel de base congu, développé et fourni par
le constructeur, une autre partie de cette mémoire est réservée au logiciel d’application, ensemble des
programmes réalisés par ’utilisateur de cette (A.P.1). Elle mémorise, on peut lire, écrire et effacer. Elle
est aussi congue pour recevoir, gérer stocker des informations issues des différents secteurs du systeme
que sont le terminal de programmation (PC ou consol) et le processeur, qui lui gére et exécute le
programme. Elle recgoit également des informations en provenance des capteurs. Il existe dans les
automates plusieurs types de mémoires qui remplissent des fonctions différentes.

11-2-1-4- Structure
Cet ensemble électrique géré et assure la commande d’un systéme automatisé. Il se compose de
plusieurs parties et notamment d’une mémoire programmable dans laquelle 1’opérateur écrit, dans un
langage propre a I’automate, des directives concernant le déroulement du processus a automatiser. Son
role consiste donc a fournir des ordres a partie opérative en vue d’exécuter un travail précis comme par
exemple la sortie ou la rentrée d’une tige de vérin, I’ouverture ou la fermeture d’une vanne. La partie
opérative lui donnera en retour des informations relatives a I’exécution dudit travail.
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Figure I1-1 Structure d'un Automate

11-2-2- Présentation automate TSX 37 21 :

Les automates TSX 37 21 modulaires automate comprend : un bac a 3 emplacements libres intégrant
une alimentation (24 = V), un processeur incluant une mémoire RAM de 20 K mots (programme,
données et constantes), une meémoire de sauvegarde Flash EPROM, un horodateur, 1 carte
communication et 1 carte extension mémoire de 128 K mots maximum). Un mini bac d'extension
permet d'augmenter le nombre d'emplacements de 2 (4 positions). Chaque emplacement disponible
peut recevoir : 1 module d'entrées/sorties TOR au format standard. 2 modules demi-format de type
entrées/sorties TOR, sécurité, entrées/sorties analogiques et comptage.[7]
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Figure 11-2 Compartiment TSX3721
Tableau I1-1 Compartiment TSX3721
Repere Description
1 Bac a 3 emplacements, intégrant 1’alimentation, le processeur et sa
mémoire de base.
2 Trou de fixation de 1’automate.
3 Bloc de visualisation centralisée.
4 Prise terminal TER
5 Prise de dialogue opérateur AUX.
6 Emplacement pour une carte d’extension mémoire. En 1’absence de

carte, cet emplacement est équipé d’un cache qu’il est obligatoire de
maintenir en place; son extraction provoquant I’arrét de I’automate.

7 Trappe d’acces aux bornes d’alimentation.

8 Etiquette a renseigner pour le changement de la pile.

9 Bornes d’alimentation

10 Emplacement pour un coupleur de communication.

11 Trappe d’acces a la pile optionnelle et au commutateur de protection en

écriture du systéme d’exploitation.
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12 Connecteur de raccordement du mini-bac d’extension, protégé de base
par un cache amovible.

13 Dispositif pour montage sur profilé DIN.

11-2-3- Modules de I’automate « TSXDMZ28DTK » (Input /Output) :
Le module TSX DMZ 28DTK comprend 28 entrées/sorties réparties comme suit :

16 entrées 24VDC, logique positive de type 1,
12 sorties statiques 24VDC/0,5A.
Le module est équipé de 2 connecteurs HE10 males :
Le connecteur A pour le raccordement des entrées,
Le connecteur B pour le raccordement des sorties,
Chaque connecteur peut recevoir :
o Soit un brin précablé TSX CDP -01 pour une connexion directe sur la borne, le capteur
ou le pré-actionneur,

o Soit un cable TSX CDP--3 pour le raccordement a l'interface de cablage TELEFAST
2.[16]

Module:

o ——

B
Figure 11-3 Module « TSXDMZ28DTK » [16]
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I11-2-4- Critére de choix d’un automate
Pour le choix d'un matériel et une configuration capable de résoudre le probleme d’automatisation il
revient a I’utilisateur d'établir le cahier de charge de son systéme. Cette phase mérite la plus grande
attention.

11-2-4-1- Amplitude des entrées/sorties
Le premier paramétre a prendre en compte pour choisir un automate est le nombre E/S nécessaires. I
pourra y avoir un bloc de base et des extensions, ou une unité centrale et des cartes d’entrées ou de
sorties ; on commencera donc par faire le bilan des entrées et des sorties.

11-2-4-2- Uniteé centrale
La capacit¢ mémoire de 1’automate est une donnée constructrice et depend principalement de la
gamme dans laquelle on se place. La capacité mémoire peut souvent étre augmentée par rapport a la
version de base de telle sorte qu’elle soit suffisante au cahier de charge.

11-2-4-3- Alimentation
Elle doit couvrir les besoins énergétiques de l'unité centrale et de toutes les extensions. Quand elle
existe sur I'automate de base elle ne couvre pas les besoins d’un nombre important d’extension et il
faudra rajouter une deuxiéme alimentation.

11-3- Partie Software

11-3-1- Présentation des langages PL7 :
Le PL7 pro est le logiciel qui permet La conception et la mise en ceuvre des applications pour
automates Micro tel que le Micro TSX3721 actuellement équipé sur la formeuse en carton.[7]
Le logiciel PL7 propose 4 langages de programmation :

11-3-1-1- Langage a contacts :
Le langage a contacts (LD) est un langage graphique. 1l permet la transcription de schémas a relais, il
est adapté au traitement combinatoire. Il offre les symboles graphiques de base : contacts, bobines,
blocs. L’écriture de calculs numériques est possible a l'intérieur de blocs opérations.[7]

= LD : MAST - CHART ~T-1
%100 I‘ * Aftente de séchage”)

¢|1.:||..M-z, .;,nl..-:' ":"':“':‘“‘I'“';“':"':'-.ﬁ.;:z:_
:"'tn.wa""mlv“ '-:'---:'---:---:---JI----r---:---:-'—-'--
'%Tia__:_?'“_ofl_ﬁf:'__ﬁm J_.-'_'_'T;,“.L_"“l_ optraTe =y

Figure 11-4 Exemple de réseau de contacts [7]
S

11-3-1-2- Liste d'instructions :
Le langage liste d'instructions (IL) est un langage "machine™ booléen qui permet I'écriture de
traitements logiques et numérigues.
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Figure 11-5 Exemple de programme en langage liste d’instructions

11-3-1-3- Littéral structuré :
Le langage littéral structuré (ST) est un langage de type "informatique" permettant I'écriture structurée
de traitements logiques et numériques.

( * Recherche du premier élément non nul dans un tableau de 32 mots
ermination de sa valeur (%MW10 ) de son rang (3:MW11)

Cette recherche s'effectue si %M0 esta 1 .

%M1est mis 3 1 si un éiément non nul existe, smondestmisal ")

IF %M0 THEN
FOR %MW 93 =0 TO 31 DO
IF %MW100 [2%MWSS]< > 0 THEN
MW 10 - =56MW100 [3:MW99]
oMW 11 - =5%MW 93
%M1 - = TRUE;
SEEXIT ( *Sortie e 1a boucle FOR?)
%M1 - = FALSE:
END_IF
END_FOR:
ELSE

%M1 : = FALSE
END_IF,

s

Figure 11-6 Exemple de programme en langage littéral structuré

11-3-1-4- Grafcet :

Le langage Grafcet permet de représenter graphiquement et de facon structurée le fonctionnement d'un

automatisme séquentiel
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'

Mk L) A S q
Figure 11-7 Exemple Grafcet

11-3-2- EIéments et principe de traitement d’un programme sur pl7 :

11-3-2-1- La tache maitre (MAST) :
La tache maitre représente le programme principal, elle est obligatoire quel que soit la structure
adoptée monotache ou multitache. Le programme de la tiche maitre (MAST) est constitué de plusieurs
modules de programmes appelés sections et de sous-programme.[7]

11-3-2-2- Sections et sous-programmes :

A- Sections :

Les sections sont des entités autonomes de programmation. Les étiquettes de repérage des lignes
d'instructions, des réseaux de contacts ... sont propres a la section (pas de saut de programme possible
Vers une autre section). Elles se programment soit en :

= Langage a contacts,

= Liste d’instructions,

= Littéral structuré,

= Grafcet.
Les sections sont exécutées dans leur ordre de programmation dans la fenétre du navigateur (vue
structurelle). Les sections sont liées a une tdche, une méme section ne peut pas appartenir
simultanément a plusieurs taches.[7]

B- Présentation des sous programmes :

Les modules sous-programmes se programment aussi comme des entités séparées soit en :

= Langage a contacts,

= Liste d’instructions,

= Littéral structuré,
Les appels aux sous-programmes s’effectuent dans les sections ou depuis un autre Sous-programme.
Les sous-programmes sont aussi liés a une tache, un méme sous-programme ne peut pas étre appelé
depuis plusieurs taches.[7]
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Figure 11-8 exemple de structure d’une tiche en sections et sous-programmes

11-3-2-3- TACHE RAPIDE (FAST) :
Cette tache plus prioritaire que la tiche maitre MAST est périodique afin de laisser le temps a la tache
moins prioritaire de s'exécuter. De plus, les traitements qui lui sont associés doivent donc étre courts
pour ne pas pénaliser la tiche maitre. Comme pour la tAche maitre, le programme associé se compose
de sections et de sous-programmes.[7]

11-3-2-4- TRAITEMENTS DES EVENEMENTS :
Les traitements des évenements permettent de réduire le temps de réaction du logiciel sur des
évenements de commande en provenance de certains modules métiers. Ces traitements sont exécutés
en priorité sur toutes les autres taches. Elles conviennent donc aux traitements demandant des délais de
réactions tres courts par rapport a I’arrivée de 1’événement. Le nombre de traitements événementiels
programmables dépend du type de processeur.[7]
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Téache maitre MAST Tache raplde FAST traltements
événementlels

Section en Section

Sas (LD : o

(LD) langage & Alarm_sas (ST) | en littéral EVTO
contacts
Section en

Four_1 Surv_Sec (LD) | langage a

Sas (LD) . contacts
Section en )

CHART Grafcet Alarm_Four (ST)| Section en

Sas (LD) littéral
Section en

Sas (LD) langage a
contacts Sous-pro- SRO U

grammes
Section en
Mettoyage (ST) littéral
Sous-pro- SRO
grammes

Figure 11-9 Eléments d’un programme sur pl7

11-3-3- Structures de programmes sur PL7 :
Le logiciel PL7 propose deux types de structure de programme :
11-3-3-1- Monotéche :
C’est la structure simplifiée proposée par défaut, ou une seule tiche maitre composée d’un programme,
constitue de plusieurs sections et de sous programmes, est exécutée.
Deux types d’exécution de cycle sont proposés
- Exécution cyclique appelée normale (proposée par défaut).
- Exécution périodique (ce type d’exécution, ainsi que la période, sont choisis par I'utilisateur).

11-3-3-2- Multitache :

Cette structure, mieux adaptée pour des applications temps réel performantes, se compose d’une tache
maitre, d’une tache rapide et de traitements événementiels prioritaires.
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11-3-4- Principaux objets booléens :
Tableau I1-2 Principaux objets booléens :

Bits Description Exemples Accés en
écriture

Valeurs 0 ou 1 (False ou True) 0 -
immédiates
Entrées Ces bits sont les "images logiques" des états | %123.5 NON
/Sorties électriques des entrées/sorties. %Q51.2 Oul

Ils sont rangés dans la mémoire de données et sont

mis a jour a chaque scrutation de la tche dans

laguelle ils sont configurés.
Internes Les bits internes permettent de mémoriser des états | %M200 Oui

intermédiaires durant 1’exécution du programme
Systeme Les bits systeme %S0 a %S127 surveillent le bon | %S10 Selon

fonctionnement de 1’automate ainsi que le programme

déroulement du programme application.
Blocs de | Les bits de blocs fonction correspondent aux sorties | %TM8.Q NON
fonction des blocs fonction standard ou instance de DFB.

Ces sorties peuvent étre soit cablées directement,

soit exploitées en tant qu'objet.
Extraits de | Le logiciel PL7 donne la possibilité d'extraire I'un | %MW210:X5 | Selon
mots des 16 bits d'un objet mot. Type de

Mots
Etapes et | Les bits d’état permettent de connaitre 1’état d’une | %X21 Oui
macro étape | étape, d’une macroétape %X5.9 Oui
Grafcet ou encore d’une étape de macro-étape.
11-3-5- Principaux objets mots :
Tableau I11-3 Principaux objets mots :
Mots Description Exemples Acces en
écriture

Valeurs Ce sont des valeurs algébriques de format 2542 --
immédiates homogeéne avec celui des mots simples et double

longueur (16 ou 32 bits), qui permettent d'affecter

des valeurs a ces mots.
Entrées / Ce sont les "images logiques™ des valeurs %IW23.5 Non
Sorties électriques des entrées/sorties %QW51.1 Oui

(Exemple : entrées/sorties analogiques).

IIs sont rangés dans la mémoire de données et sont
mis a jour a chaque scrutation de la tache dans
laquelle ils sont configurés
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Internes Ils sont destinés a stocker des valeurs en cours du %MW10 Oui
programme. lls sont rangés a I’intérieur de I’espace | %MDA45 Oui
Données dans une méme zone mémoire.

Constants IIs mémorisent les constantes ou les messages %KW30 Oui
alphanumériques. Leur contenu ne peut étre écrit ou (Uniquement
modifié que par le terminal. par
Ils sont stockés au méme endroit que le programme, Terminal)

Ils peuvent donc avoir comme support de la
mémoire FLASH EPROM.

Systeme Ces mots assurent plusieurs fonctions : %SW5 Selon

= Certains renseignent sur 1’état du systéme programme
(temps de fonctionnement systéme et
application, ...).

= D’autres permettent d’agir sur ’application
(modes de marche, ...).

Blocs Ces mots correspondent aux parameétres ou valeurs | %TM2.P Oui
fonction courantes des blocs fonction standard ou instance

de DFB.
Communs Ils sont destines a étre échangés automatiquement %NW2.3 Oui

sur toutes les stations connectées au réseau de
communication.

Grafcet Les mots Grafcet permettent de connaitre les temps | %X5.T Oui
d’activité des étapes

11-3-6- Adressage des objets bits :
L’adressage des bits internes, systéme et étapes suit les régles suivantes :[ 7]

% M, SouX i

‘Symbole ‘T}fpe d'objet | Numéro|

Exemples :
= 9%MZ25 = bit interne numéro 25
= 9%S20 = bit systeme numéro 20
= 9%X6 = bit étape numéro 6

Bits extrait de Mots :
Le logiciel PL7 permet d'extraire I'un des 16 bits des mots simple longueur. Le repere du mot est alors
complété par le rang du bit extrait suivant la syntaxe ci-apres :

% M, S ouX i
‘Symbole ‘T}fpe d'objet | Numéro|

Exemples :
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= 9%HMW10:X4 = bit numéro 4 du mot interne %MW10
= %QWS5.1:X10 = bit numéro 10 du mot de sortie %0QW5.1

11-3-7- Adressage des objets mots : [7]
L’adressage des mots (hors mots de modules d’entrées/sorties, et blocs fonction) suivent une méme
syntaxe decrite ci-apres :

%% M,KousS B.W.DouF i

Format Mumer

‘Eymbﬁle |T1.rpe d'objet
Exemples :
= %MW15 = mot interne simple longueur numéro 15
= 9%MF20 = mot interne flottant numéro 20
= 9%KD26 = double mot constant numéro 26
= 9%SW30 = mot systeme numéro 30

11-3-8- Regle de recouvrements : [7]
Les octets, mots simples, double longueur et flottant sont rangés a I’intérieur de I’espace donné dans
une méme zone mémoire. Ainsi, il y a recouvrement entre :
= Le mot double longueur %MDi et les mots simple longueur %MWi et %MWi+1 (le
mot %MWi renfermant les poids faibles et le mot %MWi+1 les poids forts du mot
%MDi),
= Le mot simple longueur %MWi et les octets %MBj et %MBj+1 (avec j=2 x i),le flottant
%MFk et les mots simple longueur %MWKk et %MWk+1.

T %.MWO | %MB1 %MBO
%MDO
%MW1 | %MB3 %MB2
%MD1 — —
%MW2 | o 3
D2 ,MB5 %MB4
%MW3 | %MB7 %MB6
%MD3 — —
, %MWi
9%MDi
%MWis1
%MWK
Q
Pk %MWk 1

Figure 11-10 Illustration montrant le recouvrement des mots internes.
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11-3-9- Blocs de fonction prédéfinie :
11-3-9-1- Caractéristique bloc de fonction temporisateur :

T Mi

—1 IM (]

MODE : TON
TE:Amn

TH.F:o9220
MO DIFY

Figure I1-11 La représentation graphique du bloc fonction temporisateur

Tableau I1-4 Caracteristique bloc de fonction temporisateur :

Caractéristique Repeére Valeur

Numéro temporisateur %TMi 0463 pour un TSX 37

Mode TON » Retard a I'enclenchement (par défaut)

TOF » Retard au déclenchement
TP = Monostable

Base de temps B 1mn (par defaut), 1s, 100ms, 10ms (16
temporisateurs maxi a 10ms).

Valeur courante % TMi.V Mot qui croit de 0 a %TMi.P sur écoulement du
temporisateur. (%TMi.V peut étre modifiée par
terminal).

Valeur de présélection %TMi.P Est mis a la valeur 9999 par défaut. La durée ou
retard élaboré est égal a %TMi.P x TB.

Réglage par terminal (MODIF) | Y/N Y : possibilitéde modificationde la valeur de
présélection %TMi.P en réglage.

N :pas d’acces en réglage.

Entrée (instruction) IN Sur front montant (mode TON ou TP) ou front

"Armement” "Armement" descendant (mode TOF), démarre le
temporisateur.

Sortie "Temporisateur" Q Bit associé %TMi.Q, sa mise a 1 dépend de la
fonction réalisée TON, TOF ou TP.

11-3-9-2- Bloc de fonction temporisateur TON :
Le fonctionnement en mode TON du temporisateur permet de gérer des retards a lI'enclenchement.
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HLTMILP .
LTMIV
Figure 11-12 Chronogramme fonctionnement du temporisateur en mode TON.
Tableau 11-5 Fonctionnement temporisateur TON :
Phase Description
1 Lors d'un front montant sur I'entrée IN, le temporisateur est lancé
2 La valeur courante % TMi.V du temporisateur croit de 0 vers %TMi.P d'une unité
a chaque impulsion de la base de temps TB
3 Le bit de sortie %TMi.Q passe a 1 dés que la valeur courante a atteint %TMi.P
4 Le bit de sortie %TMi.Q reste a 1 tant que l'entrée IN est a 1.
5 Quand I'entrée IN est a 0, le temporisateur est arrété méme s'il était en cours
d'‘évolution : %TMi.V prend la valeur 0.

11-3-9-3- Bloc fonction temporisateur TOF :
Le fonctionnement en mode TOF du temporisateur permet de gérer des retards au déclenchement.

HTMIY

Figure 11-13 Chronogramme fonctionnement du temporisateur TON.
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Tableau I1-6 Fonctionnement TOF

Phase Description

1 La valeur courante %TMi.V prend la valeur 0, sur un front montant de I'entrée IN
(méme si le temporisateur est en cours d'évolution)

2 Le bit de sortie % TMi.Q passe a 1.

3 Lors du front descendant sur I'entrée IN, le temporisateur est lancé.

4 La valeur courante croit vers %TMi.P d'une unité a chaque impulsion de la base de
temps TB.

5 Le bit de sortie % TMi.Q retombe a 0 quand la valeur courante a atteint %TMi.P

11-3-9-4- Bloc fonction temporisateur TP :
Appelé aussi bloc de fonction monostable (MN) le fonctionnement en mode TP du temporisateur
permet d'élaborer une impulsion de durée précise.[17]
(1)

In
|
| :
| 1
o I I
1 | 1 1 1 1
CA I T S R | ! ! I !
| (5 |
WT MY . .

Figure 11-14 Chronogramme fonctionnement du temporisateur TP.

Tableau 11-7 fonctionnement temporisateur TP

Phase Description

1 Lors d'un front montant sur I'entrée IN, le temporisateur est lancé

2 Le bit de sortie % TMi.Q passe a 1

3 La valeur courante %TMi.V du temporisateur croit de 0 vers %TMi.P d'une unité a

chaque impulsion de la base de temps TB

4 Le bit de sortie %TMi.Q retombe a 0 quand la valeur courante a atteint %TMi.P.
5 Quand I'entrée IN et la sortie %TMi.Q sont a 0, %TMi.V prend la valeur 0.
6 Ce monostable n'est pas réarmable.
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11-3-9-5- Bloc fonction compteur — décompteur :

Ce bloc fonction permet :

e Le comptage d'événement

e Le décomptage d'événements
Ces opérations pouvant étre simultanées.

—| R E
_| 5
C.P. - 5909099 D
—| Cu
MODIF - ¥
—| CD F

Figure 11-15 Representation graphique du bloc fonction compteur-décompteur

Tableau 11-8 Caractéristique DFB compteur-décompteur

Caractéristique Repere
Numeéro Compteur %Ci
Valeur courante %Ci.V
Valeur de présélection %Ci.P
Reéglage par terminal (MODIF) | Y/N
Entrée (instruction) R
Remise a zéro

Entrée (instruction) S
Présélection

Entrée (instruction) Comptage | CU
Entrée (instruction) CD
Décomptage

Sortie Débordement E (Empty)
Sortie Présélection atteinte D (Done)
Sortie Débordement F (Full)
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Tableau 11-9 Fonctionnement DFB compteur-décompteur

Action

Résultat

Un front montant apparait sur l'entrée comptage
CuU

La valeur courante %Ci.V est incrémentée d'une
unité

Un front montant apparait sur I'entrée
décomptage CD

La valeur courante %Ci.V est
décrémentée d'une unité

Les deux entrées sont & 1 simultanément

La valeur courante reste inchangée

L'entrée R est mise a 1 (cette entrée est
prioritaire sur les autres entrées)

La valeur courante %Ci.V est forcée a 0. Les
sorties %Ci.V, %CI.D et %CI.F sont a 0

L'entrée S "Présélection” est a I'état 1 et I'entrée
R "Remise a zéro"

La valeur courante %Ci.V prend la valeur %Ci.P
et la sortie %Ci.D passe a 1

I1-4- Conclusion :
Ce chapitre qui est répartie en deux partie :

Partie Hardware : ou j’ai présenté les eléments d’un automate en générale avant d’entamé la
présentation de 1’automate TSX et ses caractéristiques. Afin de connaitre le matériel déja présent sur la

formeuse de carton

Partie Software : ou j’ai présenté le logiciel pl7 pro en premier lieu. La structure, les variables et
blocs de fonction d’un programme sur pl7 pro en deuxieme lieux. Ce qui m’a permis d’avoir les
notions nécessaires a la lecture du programme présent sur 1’automate TSX.
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[11- Automate Modicon M340 & Unity Pro

I11-1- Introduction :
Ce chapitre présentera principalement I’automate modicon M340 et du systeme Advantys STB

I11-2- AUTOMATE MODICON M340 :

L’automate modicon M340 est un automate modulaire de la marque schneider. Les processeurs de
plate-forme automatisée modicon M340 gérent I'ensemble de la station automate, qui se compose de
modules d'entrée/sortie TOR, de modules d'entrée/sortie analogiques, de modules de comptage, de
modules experts et de modules de communication. Ces modules sont répartis sur un ou plusieurs racks
raccordés au bus local. Chaque rack doit comporter sa propre alimentation ; le rack principal accueille
I'unité centrale.[8]

i

fe A L lﬁﬁl_-ll'.l
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=
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Figure 111-1 Exemple de configuration de la station automate Modicon M340 standard

Tableau I11-1 Compartiments Modicon M340 standard

Repére Description

1 Module d’alimentation

2 Processeur

3 Module d’entrées / sorties a bornier 20 point

4 Modules d’entrées /sorties a 1 connecteur 40 points
5 Module d’entrées / sorties a 2 connecteurs 40 points
6 Module de comptage

7 Rack a 8 emplacements
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I11-3- Présentation générale des composants d'une station automate :

111-3-1- Processeurs :

Le processeur geére I'ensemble de la station automate, les modules d'entrée/sortie TOR, modules
d'entrée/sortie analogiques, autres modules ainsi que les modules de communication.

Le processeur est choisi en fonction des caractéristiques suivantes :

= Puissance de traitement (nombre d'entrées/sorties gérées)

= Capacité mémoire

= Ports de communication

> Dans notre cas on a choisi le Processeur « BMX P34 20302 ».

Tableau I11-2 caractéristiques principales des processeurs « BMX P34 eeeee 5,

Procasseur Nombre global | Nombre global | Taille Liaison Liaison Liaison
maximal maximal mémoire Modbus CANopen | Ethemet
d'enirdes/sorties | d'entrées/sorties | maximum mattre intégrée
TOR analogiques intégrée

BMX P34 1000 512 128 2048 Ko X

BMX P34 2000 1024 256 4096 Ko

BMX P34 2010/20 | 1024 256 4096 Ko X -

102

BMX P34 2020 1024 256 4096 Ko X X

BMX P34 2030/20 |1024 256 4096 Ko X X

302

Légende

X Disponible

= Non disponible

>

I11-3-2- Présentation générale des racks :
Les racks sont disponibles en plusieurs tailles. La liste ci-dessous indique le nombre d'emplacements

disponibles pour I'UC et les modules pour chaque référence de rack :
= 4 emplacements : BMXXBP0400(H) ou BMEXBP0400(H)

= 6 emplacements : BMXXBP0600(H)

= 8 emplacements : BMXXBP0800(H) ou BMEXBP0800(H)
= 12 emplacements : BMXXBP1200(H) ou BMEXBP1200(H)
Chaque rack inclut un emplacement supplémentaire réservé au module d'alimentation et un

emplacement sur la droite est réservé au module d'extension de rack.
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Figure I11-2 Schema rack BMXXBP0400(H)

111-3-3- Modules d'alimentation :
Chaque rack nécessite 1 module dalimentation défini en fonction du circuit distribué (courant

alternatif ou courant continu) et de la puissance nécessaire au niveau du rack.
» Dans notre cas on a utilisé le Module d’alimentation CPS3500 qui convient aux applications de

process de taille moyenne.
Tableau I11-3 Caractéristique alimentation CPS 3500
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Caractéristiques du bloc
secondaire

Puissance utile totale 20W
Puissance utile maximale sur les 2 sorties 3V3 BAC et 24V BAC | 16.5'W
Sortie 3V3_BAC Tension nominale 3.3VCC
Courant nominal 25A
Puissance (typigue) 83W
Sortie 24V _BAC Tension nominale 24 VCC
Courant nominal 0.7 A
Puissance (typigue) 16,5 W
Sortie 24V SENSORS Tension nominale 24 WV CC
Courant nominal 0,45 A
Puissance (typique) 10,8 W

24V_BAC et 24V_SENSORS

Protection des sorties 3V3_BAC,

surtension

Contre la surcharge, les courts-circuits et la

Puissance dissipée maximale
T

85W

Caractéristiques du bloc
principal

Tension nominale

100 - 120 VCA /200 —
240 VCA

Plage de tension

85 a 264 VCA

Fréquence nominalefplage de fréquences

50-60 Hz / 47-63 Hz

Puissance

TO WA

Courant nominal absorbé

0,61 A a 115 VCA
0,31 A a 240 VCA

Mise sous tension initiale a 25°Cc{1!

Courant d'appel |

=30 Aa120VCA
= B0 A a 240 VCA

%

au blocage

<0,5A% 8120 VCA
<2 A%s 3 240 VCA

It
au blocage

=0,03 As a 120 VCA
= 0,06 As a 240 VCA

Durée acceptable des interruptions

d"alimentation

=10 ms

Protection intégrée contre les
surintensités

Fusible interne, inaccessible

I11-3-4- Présentation générale des modules d'entrées/sorties :
111-3-4-1- Entrées/sorties TOR :

Ces modules se différencient par les caractéristiques suivantes :

Tableau I11-4 Caractéristique modules TOR
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Caractéristiques Description

Modularité 8 voies

16 voies
32 voies
64 voies

Types d’entrées Modules avec entrées a courant continu (24 V cc et 48 V cc)
Modules avec entrées a courant alternatif (24 V ca, 48 V ca et 120
V ca)

Types de sorties Modules avec sorties a relais
Modules avec sorties statiques a courant continu.
Modules avec sorties statiques a courant alternatif.

Type de connectique | Borniers 20 points.

Connecteurs de type 40 points permettant le raccordement aux
capteurs et aux pré-actionneurs par l'intermédiaire du systeme de
précablage TELEFAST 2

111-3-4-2- Entrées/sorties analogiques :
Ces modules se différencient par les caractéristiques suivantes :
Tableau I11-5 Caractéristique module analogique

Caractéristiques Description
Modularité 2 voies

4 voies
Performances et Tension /courant
gammes de signaux Thermocouple
Proposes Thermosonde

Type de connectique | Borniers 20 points

Connecteurs de type 40 points permettant le raccordement aux
capteurs et aux pré-actionneurs par l'intermédiaire du systéme de
précablage TELEFAST 2

111-3-5- Module NOE :

Est un module de réseau de 1I’automate qui propose un port de communication RJ 45.

o

P .

e j&_\‘
B,

‘:—,4(‘1,:‘

Figure 111-3 Module NOE

I11-4- Présentation d'un réseau Ethernet :

La communication Ethernet vise essentiellement les applications de :
= Coordination entre automates programmables.
= Supervision locale ou centralisée.
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= Communication avec l'informatique de gestion de production.
= Communication avec les entrées/sorties distantes.

Configuration Modicon M340

il

BLiLaFEBA

[0 cil

Configuration Modicon M340 Configuraion Modicon M340

Figure 111-4 Tllustration d’un réseau Ethernet

[11-5- Systeme Advantys STB :

Le systeme Advantys STB (de lI'anglais "Smart Terminal Blocks™) est un systeme d'E/S ouvert et
modulaire con¢u pour le marché des constructeurs de machines. Les modules d'E/S modulaire, de
distribution de I'alimentation (PDM) et un module d'interface réseau (N1M) résident dans une structure
appelée ilot. L'llot fonctionne comme un neeud sur un réseau de commande de bus de terrain et est géré
par un automate maitre du bus en amont.

I11-5-1- Modules STB Advantys

L'essentiel des modules STB Advantys comprend :

= Des modules NIM de bus terrain ouvert ;

= Des modules de distribution de I'alimentation (PDM) ;

= Un ensemble de modules d'E/S analogiques, numériques et spéciales ;

= Des modules d'extension du bus d'lot ;

= Des modules spéciaux.
Ces modules de base sont congus pour des facteurs de forme Advantys STB spécifiques et s'adaptant
sur les unités de base des bus dTlot. 1ls sont auto-adressables et tirent pleinement parti des capacités de
communication et de distribution d'alimentation de I'lot.

111-5-2- Bus d’ilot (segment d’ilot) :

Les embases interconnectées sur le rail DIN forment une structure de bus d'lot. Le bus d'Tlot héberge
les modules et prend en charge les bus de communication a travers I'Tlot. Un ensemble de contacts
situés sur les faces latérales des unités de base fournit a la structure du bus :

= Alimentation logique

= L’alimentation terrain de capteur pour les modules d'entrée ;

= [L’alimentation d'actionneur pour les modules de sortie ;

= Le signal d'adressage automatique ;

= Les communications du bus d'lot entre les E/S et le module NIM.
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Figure 111-5 Exemple d'un bus d’ilot

1. NIM

2. Embases de modules
3. Plaque de terminaison
4. Rail DIN

111-5-3- Module d'interface réseau (NIM) :

Chaque Tlot exige un module d'interface réseau (NIM) dans I'emplacement le plus a gauche du segment
principal. Physiquement, le module NIM est le premier module (le plus a gauche) du bus de I7lot. D'un
point de vue fonctionnel, il sert de passerelle vers le bus d'Tlot. Toutes les communications depuis le
maitre du bus et vers le bus dlot passent par le module NIM. Le module NIM est également doté
d'une alimentation électrique intégrée qui fournit I'alimentation logique aux modules de I'Tlot.

111-5-3-1- Fonctions principales du module NIM :

e |l est le maitre du bus d1Tlot, prenant en charge les modules d'E/S en agissant comme une
interface de communications a travers I'embase de I7lot.

e |l constitue la passerelle entre I'flot et le bus terrain sur lequel I'flot fonctionne, gérant les
échanges de données entre les modules d'E/S de I'Tlot et le maitre du bus.

e |l peut étre l'interface avec le logiciel de configuration Advantys. Les modules NIM de base ne
fournissent pas d'interface avec le logiciel.

e Il est la premiére source d'alimentation logique sur le bus d'Tlot, fournissant un signal
d'alimentation logique de 5 Vcc aux modules d'E/S du segment principal.

111-5-4- Modules PDM :
Le second module du segment principal est un PDM. Différents modules PDM sont disponibles pour
la prise en charge :

= De l'alimentation terrain 24 Vcc pour les modules d'E/S d'un segment ;

= De l'alimentation terrain 115V AC ou 230 V AC pour les modules d'E/S d'un segment.
Le nombre de groupes de tension d'E/S différents installés sur le segment détermine le nombre de
PDM a installer. Si le segment contient des E/S des trois groupes de tension, il est nécessaire d'installer
au moins trois PDM distincts dans le segment.
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11-5-5- Module STB DDI 3725 :
Le module STB DDI 3725 est un module d'entrée numérique a seize voies Advantys STB de base qui
lit des entrées de capteurs 24 V cc et fournit I'alimentation aux capteurs.
La polarité d'entrée des seize voies d'entrée est en logique positive, ou :
= 0 indique que le capteur physique est hors tension (ou que le signal d'entrée est bas)
= 1indique que le capteur physique est sous tension (ou que le signal d'entrée est haut).
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Figure 111-6 STB DDI 3725 vu de face

I11-5-6- Module STB DDO 3705 :
Le module STB DDO 3705 est un module de sortie numérigue a seize voies Advantys STB de base qui
écrit des sorties dans des actionneurs a 24 V cc et fournit lI'alimentation aux actionneurs.
La polarité de toutes les voies de sortie est en logique positive, ou :
= 0 indique que l'actionneur physique est hors tension (ou que le signal de sortie est bas) ;
= 1indique que l'actionneur physique est sous tension (ou que le signal de sortie est haut).

DDO3706 g

000000000000000000/-1 I
i
9000000000000000600”

'

i

_

Figure 111-7 STB DDO 3705 vu de face
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I11-6- LOGICIEL UNITY PRO :

Unity Pro permet de programmer les automates Modicon M340, Premium, Atrium, Quantum.
Actuellement PL7-Pro cohabite avec Unity sur la gamme des automates Premium, il est toutefois
possible de faire migrer certains processeurs utilisant PL7-Pro vers des processeurs Unity.

Unity Pro propose les langages suivants pour la création du programme utilisateur :
= Langage a blocs fonctions (FBD : Function Bloc Diagram)
= Langage Ladder (LD)
= Langage List (IL)
= Langage Littéral Structuré (ST)
= Diagramme fonctionnel en séquence (SFC : Séquentiel Fonctionnel Chart, grafcet)

Menus et Toutes les fonctionnalités sont
) om i M S [ e imrm Jemcoet P Barres d'outils accessibles depuis les menus ou les
&b e barres doutils.
| ' HERE
,
Navigateur de =
projet, donne accés
a tous les éléments n
de l'application :
Unity = -
[ i .
B
.
n — ki —u-
- F:
T { Fenétre actuellement ouverte sous le
rmm— _ i format classeur identigue a Excel.

Barre d'informations, donne des informations
sur les erreurs survenues, le suivi des
signaux, les fonctions d'importation, etc.)

Barre de statut, donne des informations
sur I'état du projet et sur le driver
utilisé pour la connexion automate

Figure 111-8 Interface utilisateur
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111-6-1- Editeurs de projet :
I11-6-1-1- Navigateur de projet :

Project Browser &3

'EE Strusiur s oo & Functionalview
ﬁj Station et @’
- &3 Configuration [ SE. u' Hoz_packaging
1= h U: FLC bus mplognm
W I eemsser e @,mlo
?ﬁ 2. CANzpan Micro LQ!’ Saoreen
: :J Derived Data Types = r:b Bos_feeding conwvoyer
e} Derived FB Types {QJIPlugum
[ g _3 Yariables & FB instances @L Table
: iy Eemenany Varidties : m Serzen
@ Db Vanables = ij’ Case_conveyer
@ 0 DeedYanables foe (@), Program
----- & ExmenunFEInstances : m’ Table
....... & DxiedFBInstarces m‘&mn
"1 Motion = tﬂ' Case_packaging
4] ;] Communieation &v Pragram
= a Program &L Table
i = i *5 Tache & Cereon
~{3 MasT
;_3 Evenls o
- _] Times Events
) WmEwes
71 Animaton Tables _'J

Figure 111-9 Navigateur de projet

C’est I’éditeur qui permet de se rendre dans toutes les parties de 1’application Unity Le navigateur de
projet propose 2 vues différentes pour présenter et structurer votre projet dans une arborescence de
type arbre :

A- Vue structurelle :
Dans la vue structurelle, I'utilisateur peut avoir acces et modifier les différents ¢éléments de

I’application (configuration, variable, programmes, documentations, tables d’animations...)

A *\j Configuration
%g 0:PLCbus
T o ErxsER 03m0
; Jg 3:CANOpen
[::] Derived Oata Types
(] Derived FB Types
@ Yariables & FB instances
. Elemrertany Yaliabex
Oerived Vaisies
10 Derved Varizbles

| IE! Stwetralview
| l r:‘ Station

Elemertaiy FE hatanoes
Oenved FE nztann-

:D

Communication
<o) Merworks
Program
Animation Tables
Operator Sereens
Docamentation

B0 |

Figure 111-10 Vue structurelle
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B- Vue fonctionnelle :
La vue fonctionnelle permet a ’utilisateur de structurer son application en modules fonctionnels. Cette
vue est trés intéressante lorsque 1’on arrive sur un systeme que I’on ne connait pas pour voir la
décomposition de 1’application.

» Remarque : Il est conseillé de travailler avec les deux vues

111-6-1-2- Editeurs de données :

L’accés a I’éditeur de donnée s’effectue le plus simplement par le navigateur de projet dans le
répertoire Variables et instances FB puis en double cliquant sur 1I’un des cing choix possibles :

= Variables élémentaires (EDT)

= Variables dérivées (DDT)

= Variables dérivées d’entrées-sorties (I0DT)

= |nstance de FB élémentaire (DFB)

= Instance de bloc DFB (bloc crées par 1’utilisateur).

L’éditeur ci-dessous s’ouvre. L’éditeur de données contient toutes les variables de 1’application Unity,
nous verrons par la suite que 1’on peut le renseigner a chaque fois que 1’on crée une variable ou bien au
fil de I’eau lors de I’utilisation d’une nouvelle variable dans le programme automate.

I11-6-1-3- Editeur de configuration :

Comme sous PL7, la configuration matérielle et logicielle s’effectue dans cet éditeur. La configuration
matérielle permet de renseigner le logiciel sur le type d’automate programmé ainsi que les cartes
utilisées, cette configuration est obligatoire.

Project Browser
?a Structural view

Station

"3 Conhgulauon
é. - 0:PLCbus

e M o:Erxxer ds00
9& 3:CANopen

. [_] Derived Data Types
% D Derived FB Types
[ e D ¥ariables & FB instances

‘.,,. \,,-,-\,.JLM«.... TG 's
t‘)-"i 1 i] ")6(‘.«.. /l

~[] Motion
[l f-j Communication — quratioi res
Wi Etheme'r et de ses services. Op'nonnel depend
----(0] Program si le réseau est présent dans l'application.
'+ [ ] Animation Tables

Figure I11-11 Editeur de configuration
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111-6-1-4- Editeur d’information :
Situé dans la partie basse de I’écran, cette fenétre donne des informations précieuses
sur les erreurs de programmation lors de 1’analyse, ou lors de I’import-export, ou bien lors de
remplacement de variables. 1l est recommande de veérifier frequemment son contenu.

z Analyzing...

- [String_man : [MAST]) - 0 errorfs]. 0 waming[s)
enerating...

Linking...

Process succeeded 0 Error(s] . 0 Waming|s)

| | | |'.El.li|l:| Projectd, Impoeiesport A Usererors b SeorchiFeglece [

Figure 111-12 Editeur d’information

I11-7- Conclusion :

Dans ce chapitre j’ai pu connaitre les caractéristiques de I’automate M340 et du systéeme Advantys sur
lesquelles j’effectuerais ma configuration matérielle dans le quatrieme chapitre. Ainsi J’ai pu découvrir
I’interface de 1’Unity Pro qui n’est pas si différente du PL7 Pro
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V- Migration TSX vers Modicon M340

IV-1- Introduction :
J’ai pu entamer ce chapitre grace a ma formation sur les deux logicielles (P17 Pro et Unity Pro) dont
j’ai présenté les notions de bases dans les chapitres précédent.

IVV-2- Migration d’automate :

On peut distinguer deux types :

Migration Matérielle :

La migration d’automate est le procédé de remplacer d’un automate qui est obsoléte par un autre
automate plus récent qui propose une garantie de vie acceptable.

Migration logicielle :

La migration logicielle s’impose avant d’effectuer une migration matérielle, qui est de prendre un
programme qui est sur le logiciel de I’automate 1 et 1’ouvrir sur le logiciel de I’API1 2 dans 1’objectif de
le générer.

IVV-3- Obsolescence TSX 37 :

Depuis decembre 2019, Schneider Electric, fabriquant des automates Modicon TSX Micro (TSX37) a
indiqué I’arrét de commercialisation de cette gamme de CPU. Le constructeur propose de remplacer
ces références devenues obsolétes par des automates M340 et M580. Quand est-il de la migration
logicielle PL7-PRO vers UNITY-PRO ?

IV-4- Objectif générale :

L’objectif général du projet est d’effectuer une migration matérielle cad substituer I’API TSX3721 et
ses quatre module TSXDMZ28DTK, des composants qui sont obsoléte indisponible sur le marché et
dont le nombre de pieces de rechange dans le magasin de 1’usine est moindre, par I’API M340 avec le
systeme Advantys STB qui est toujours d’actualiteé.

Pour se faire on est obligé d’abord d’effectué une migration logicielle sur lequel se focalise ma
contribution dans ce projet a travers ce chapitre 1V que je vous laisse découvrir.

IV-5- MIGRATION PL7-PRO vers Unity Pro:
Selon le constructeur sur son site officiel, il suffit de suivre ces étapes :
IV-5-1- Etapel:
e Ouvrir PL7-PRO
e Dans le navigateur d’application, effectuer un clic droit sur « STATION », puis sélectionner «

Exporter I’application... ». Pour finir, enregistrer I’application au format FEF, puis fermer
PL7-PRO.

IV-5-2- Etape 2 :
e Sous Unity Pro, sélectionner Fichier > Ouvrir, puis importer 1’application au format.(.FEF)
IV-5-3- Etape 3 :
e Pour finir, injecter le nouveau programme dans 1’automate M340/M580 puis valider le bon
fonctionnement de celui-ci étape par étape avant la mise en production.
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» Sauf que dans la pratique entre 1’étape 2 et I’étape 3 y’a toute une autre étape des plus
importante sur laquelle est basé mon travail qui est de corriger les erreurs de cette migration
logicielle du pl7 pro vers unity pro, afin de générer le programme et 1’injecter dans 1’automate

par la suite.

I\VV-6- Objet du projet :

IV-6-1- La Migration Hardware :

1V-6-1-1- Premiérement :

Pour commencer j’ai identifié et énumérer les différentes E/S du programme déja existant sur
P17 PRO et sur la formeuse en carton, afin de déduire le nombre nécessaire des nouveaux
modules STBDDI 3725 et STBDDO 3705 qui remplaceront nos quatre TSXDMZ28DTK.

Tableau I1\VV-1 Nombre E/S du TSX

Modules TSXDMZ28DTK Appellation Nombre
ENTREES 11 15
13 12
SORTIES Q2 8
Q4 12

1V-6-1-2- Deuxiémement :

J’ai établi une liste matérielle qui va étre installer sur la formeuse

migration software réussi.

Tableau IVV-2 Liste matérielle du M340

en carton une fois la

Modules Référence Nombre
Automate Alimentation Cps3500 1

CPU P 3420302 1

Module réseau Noe0100 1

Rack BMXXBP0800(H) 1
Advantys STB NIM 2212 1

PDM 3100 1

DDI 3725 2

DDO 3705 2

IVV-6-2- La Migration software :
IV-6-2-1- Premierement

Suivant ces étapes :

e Ouvrir PL7-PRO
e Dans le navigateur d’application, effectuer un clic droit sur « STATION », puis sélectionner «
Exporter I’application... ». Pour finir, enregistrer I’application au format FEF, puis fermer

PL7-PRO.

e Sous Unity Pro, sélectionner Fichier > Ouvrir, puis importer 1’application au format.(.FEF)

J’ouvre mon programme sur unity pro je le compile sur (Génération >Analyser le projet) je constate la
présence de plus de 120 erreurs.
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yPro XL : <Aucun nom>*
“ichi jition  Affichage  Services Outils N Automate  Mise supoink  Fenétre  Aide

L N R A Y A I T C =N e — N R N e A

& MB Q-
avigateur du projet ®
g vue structurelle

-3, FM3000 ~
{3, Configuration il
3R, 0 Bus automate
[, Types données dérivés
[y, Types FB dérivés
3, variables et instances FB
L, arisbles élémentaires
@), wariables dérivées
@), Wariables de DOT d'équipement

3, Programme
(=3, Téches L
[, MesT
i [y FasT
(=3 Evénements
[, Evénements TIMER
1 Funamants £5

S o

d[Echec du processus : 127 Erreur(s] , 0 Avertissements) ~
—_—
~
A4 [P Regénérer tout le projet Impatter/exporter , Erewrutlisateur i Evénement dhistorique FDT * Recheicher/Remplacer [

IV-1 Programme non généré
IV-6-2-2- Deuxiemement :
Avant d’énumérer les types d’erreurs et les corriger une par une, je consulte la configuration matérielle
du programme migré.
A- Configuration matérielle automate :

igateur du projet [%]
Eﬂ Wue structurele Bus: || 0 | Bk P34 2020 0200 w |

~-{3, FM3000

H@, Configuration

.-nﬂg, 0: Bus automate

MM, o : B xEP 0800

{F) (P} ¢ MY CPS 2000
1., 0:BM2 P34 2020

| B

IV-2 A- Configuration matérielle 1

Je procede au changement de CPU a I’ajout du rack Ajout du module réseau NOE de
I’automate qui communiquera avec le NIM 2212 de I’ilot STB.

Navigateur du projet ®
%a Wue structurelle v‘
a FM3000 ~
-3 Configuration

= 0 Bus aukomate

S [ 0 ¢ EMx vBR 0800

B (P)(P) ¢ EM CPS 2000
0 BMX P34 20302

1 ¢ BM NOE 0100.2

z

IV-3 Configuration matérielle final
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B- Ethernet de terrain
J’ai créé un nouveau réseau de communication (Ethernet de terrain) qui est le réseau de
communication entre le NOE (I’automate) et le NIM (ilot STB).

= Configuration IP du NIM : 192.168.1.5
[ ]
g vue structurells Fanmille Hadule Address Services dumadule
Frack Mol ol ol w| IOScanning
) ~
B - MOM % | GlobalData
R 3 CANiapen eiiessePdomedds NON | Serveur dadesses
[ Types données dérivés Adresse I IMasque d Adresse de passers| lle oy v NP
@---[2] Types FB dérivés
-3 variables et instances FB
i Variables élémentaires
@ Warisbles dérivées Configuration IP |pessagerie | 10 Scanning I ShMP I I 1 Bande passante
@ Warisbles de DDT d'équipement
~- [l Varisbles dérivées E/S Configuration adresse [
-~ Instances FB élémentairs
- Instances FB dérivé
(%) Configurée
~[Z] Mouvement =
&3 Communication Adresse P 192, 168, 1. 5

3 Réssalx
wo T Ethermet_terrain
£y Programme
3 Taches
o £y MAST
o [Z] Sections
[ 2] Sections SR
= 2N FAST
2] Sections

[ Sections 5k

Masque de sous1éseau 255, 255. 255. 0

Adresse de passerelle 0. 0. 0.1
) A partit d'un serveur
Configuration Ethernet

() Ethemnet Il (8023

IV-4 Configuration IP du NIM

Configuration 1/0 Scanning qui est dédié au module DDI et DDO de I’ilot STB

pour la lecture et I’écriture des variable E/S de notre systéme. La lecture se fera a
partir du MW 26000 et 1’écriture a partir du MW 28000.

Yue structurelle Famille

.j: 6 A
9@ 3+ CAhopen
D Types données
-] TypesFB dérivé
-3 Variables et inst

Adresze 1P du madule
Adresse P

Masque de sous-réseau

Module Address
Piack Madule

Services du module
o 10 Sc.anning
NON v | Global Data
WOM | Servewr d'adresses

Adresse de passerelle
P | NP

MON

ooy Variables slém
@ Variables déeh

Configuration [P | Messagerie IOScanning\

[E |

I Bande passante

@ Variables de T
ool Variables déri
ik Tnstances FB1
- Tnstances FB1
-(Z] Mouvement
-3 Communication

Zanes XMW du maitre
Lecture

Périphériques scannés

De 26000 &

i

Eciiture
De 26000 % H

Pas de lapériode de répétition: |10 5

s

Adresse IP
@ Ethernet

Nom de
I'équipement

Période de
répétition
[ms)

Timeout de
validité
[ms)

Ref.
estlave
(lecture)

Objet
maitre
(lecture)

Syntaze
eselave

Longueur

1D unite {lecture)

Derniére valeur

Dbjet
maitre

[entrée]

(Beriture)

Rel.

esclave Longueur

(Earture) {geriture) Description

--£ Programme 19276915

= £ Tiches

N|_.

IV-6-2-3- Troisiemement :
Dans cette étape on a suivi les 127 erreurs une par une afin de les corriger. A défaut d’expliquer le
procédé de correction de ces erreurs une par une, j’ai préféré les énumérer sur deux familles d’erreurs
ainsi que leurs corrections, comme suit :

A- Adresse non configurée. :
Cette erreur est valable pour toutes les E/S du programme car sur cette configuration comme cité ci-
dessus. La lecture et écriture des DDI et DDO sur le réseau de communication du STB se fait sur
adressage MW contrairement sur le PL7 PRO ou c¢’était un adressage direct.
Exemple : la cellule photoélectrique du magasin qui est une variable d’entrée sur le pl7 pro déclaré
comme ci %I3.4 (adressage direct), cette déclaration n’est pas reconnue par le logiciel unity pro.

Index

WE:]
[]

IV-5 Configuration 1/O Scanning

1]

| 00

vl

HMW2E000 - 5351 U]
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g
EE e structurelle VEFI\:E‘ES Types ODT | Blocs fonction | Types DFB
-+, FM3000 - " & e [AEoT oot ChoooT 1007 déquipement
= -3, Configuration
i gg’ 0 Bus automate Nom Type A Adlesse e Waleur Commentaiie v | Hoodatage v| &
-, Types données dérivés i EAER] Celule MGL
¥, Types FB dérivés & C102 EBOOL 012 Cellule présence découpes ... | Aucun
= -3, variables et instances FB @ C103 EBOOL 014 Cell. autorisation encollage | Aucun
-~ Wariables slémentaires & 104 EBOOL 038 Cell. carton sous cavité Aucun
@), Yarihles dérivées & 0108 EBOOL #015 Cel. accumulation en soie | Aucun
1), variables dz DOT d'équipement @ Came_libre: INT AMWI0E3 Came libre:
- v Varibles dérivées E/S & Came_anét_ralentissement_transt EBOOL M3z mana coup de came d'arét.. | Aucun

-4, Instances FE élémentaire @ Came_comman_verin_1 INT HMW1057 Came commande verin 1
4, Instances FE dérivé @ Came_comman_verin_2 INT AMW1059 Carne commande verin 2
(2, Mouvement & Came_comman_verin_3 INT ZMw1061 Came commande verin 3
¥}, Communication & Came_commande_verin_1 INT ZMW1058 Came commande verin 1
{3, Programme @ Came_commande_verin_2 INT w1058 Carne commande verin 2
) 31, Téches & Came_commande_verin_3 INT HMW1060 Came commande verin 3
o (2, MeST & Came_lbe INT AMW1062 Came lbre B
o o, FaT B it e oolos T YT Pecitd des b Toe ek
= --@,E\/‘enfm'ents ¥ MMastﬁsQDiﬁ . MMastﬁsﬂ 06... B Ediew ded, ‘jMastﬁsﬂ 05 J
{Variables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : cnz
{Variables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : Dm011
{variables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. © Qksecu
{variables Elémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : ci3
{Variables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : Dm012
{variables élémentaires} Variable non configurée.:  %Q0.2.8
{variables Elémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : Cl4
{Variables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : €102

IV-6 Exemple erreur adresse non configuré

" Pour corriger cette erreur suffit simplement de double cliquer sur adresse et
d’adresser en variable MW.
[MW 26000, MW 27999] pour les entrées.
[MW 28000, MW 29999] pour les sorties.

Wariables | TypesDDT | Blocs fonction | Types DFR
Fiz

ﬂ% Nem (<]

Hom Type v fdese v Walew
w O BOOL hw2E000 2 Cellle présence déc.. | Aucun

Ti0 [VIEDT [400T [V]I00DT [¥]DDT déquipement

Commentaie ~ * | Horodatage

IV-7Correction erreur adresse non configuré

B- Adresse directe non configurée. :

Cette erreur est récurrente sur les lignes sous-réseau du programme ou les syntaxes de la
formulation des opérandes n’est pas reconnue. Pour la correction de cette erreur je me suis basé
sur la bibliothéque respective de chacun des deux logiciel.
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Exemple : sur le sous-réseau 105, la syntaxe de 1’opérande de la ligne 22 n’est pas adapté sur I’unity

%a Wue structurelle

5, FM3000
=}, Configuration
= ?@J {1+ Bus automate
= [ 0 B EP D800

= [, 0 BN P34 2020
- B, SetialPort
9, , Ethernet

<< <<«
R A T T

T Tuna néac davivac

....... {F)(F) : B CP3 2000

pro.
1 2 3 4 5 B 7 9 10 "
Gestion cadence
a1l |21
23 g OPERATE
| MIOVE REAL_ARREAL(DD, %hF18:2)
| Message afficheur - -
23
Mot_meszage 1.0
24 i S)*
- |
Gestion procedure changement formeat
25
: MM. s teausil 7
{ 1
bt Lo bast 61203 ‘j Mast_sri 05 ‘U Editeurde d... ba| Mast_erl 05 . [T Bus automats

H[ariables élmentaires)

L'instance se situe & une adresse non configurée. : MOTfw 3

Option du projet désactivée : Maintenir les liens de sortie sur les EF désactivés [EN=0)

{Mast_sr105 <SR> : [MAST]}
{Mast_sr106 <SR> : [MAST]} :

[l: 22, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[l: 22, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée

IMdact arlllh ¢SRS * IMARTD -

=15y Sections SR
Mast_sr0)
- MMast_sré
Mast_st9
- Mast_sr10
Mast_sr11
Mast_sr20
Mast_st99
Mast_sr101
MMast_sr104
Mast_sr105
Mast_sr106
Mast_sr120
Mast_sr200
Mast_sr201
Mast_sr202

o [iB) Mast_st203
Lo sacT

2 errenrle]l N averticepmenticl

IV-8 Exemple erreur adresse directe non configurée

IV-9 Exemple correction adresse directe non configurée
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Chapitre IV Migration TSX vers Modicon M340

IV-6-2-4- Quatriemement :
En derniére étape apres la correction de toutes les erreurs de cette migration logicielle nous avons pu
génerer le programme

&2 Unity Pro XL : PROJET_CART29052022.AUTO - [Mast_sr11 <SR>: [MAST]]

HFlch\Er Edition  Affichage  Services Outils Génération Automate Mise supoint Fenélre  Aide

QRS A2a(E O & #HmEDB » »da v m Mg BED K
(Rl F I OO OO OB O _ | o 2> L HER - 4|5
" ]
~
T Westnctucle 1 2 [ 3 [ a [ s [ o] 7] s [ o] w ] n
[ ¥ariables ot instances FB = Gestion commandes machine
~[Z] Mouvement 1
~+Ey Communication
3 Réseaux Securite démarrage transfert
00 Ethernet_terrain 2 L30:
-+ Programme
=iy Taches ermoire_... Défaut_ai... Détection... Défaut_wvariateur_moteur Securite
- masT 3 /1 [/T | /1 [/] ]
F - Sections I 171 [ 1 \
- Principale Demande arrét et ralentissement transfert
=y Sertions SR 4 L31:
Mast_srd
:ast—s'z Début_table_dencolla. . Came_arr... Tempo_re. . Mot_de_travail 5 Demande_arret_et_ralentissemen
- st _sr 5
- Mast_sr10 -‘( I f} 11 1/ (S)—
- Mast _sr1l : : . .
Mast_sr20 q COMPARE
Mast_sr93 Tempo_pause_...
- Mast_sr101 — |- -
- Mast_sr104 Bit,_verrouillage_cycle
Mast_sr105 v !
Mast_sr106 — i
- Mast_sr120 Cycle Etape_?raphe_pmcédu
. Mast_sr200 | 6| [h! |7 v
Mast_sr201 L] >
Mast_sr202 0, B Etnemet tor JEH01-BM< [ @ Eciteur de .| ba|Mast_or105 .| bo[Principae - [ ol Mast_or3 <. [ ol Mast sr10 <. kol Mas_si11 <.

ﬂ Edition des liens en cours... Py
Processus réussi : 0 Erreur{s] . 4 Avertissement(s] ,—"_\ 2
[T Regénérer tout le projet £ Importer/esparter Eneur ulsatewr Evénement dhistorique FOT Fiechercher/Fiemplacer { \

Prét 1ode Lecturs/Ecriturs 11 JIsieh TCPIF:127.0.0.1 1 N9 s

FigurelV-10 Programme final généré
IV-6-3- Amélioration sur le programme :
Sur le PL7 PRO le programme présente deux évenements (EVTO EVT1). Sur le programme d’unity
pro ces evénements sont adressés comme évenements E/S. Afin d’éviter d’équiper le M340 de carte de
comptage rapide nous avons transformé ces évenements E/S en événements Temporisé.

- Ia’ Seckions
....... Principale

....... Seckions

------- m, Sections SR

=) 3, Evénements
------- (1, Evénements TIMER
=) (3, Evénements EJ3
....... EvtO

....... Ewkl

= - wn 1]

Figure IV-11 EVTO et EVT1sur évenements E/S
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Chapitre IV Migration TSX vers Modicon M340

1\V/-6-3-1- Procédé de cette amélioration :

A- Evenement O :
On a la figure ci-dessous qui est EVTO sur PI7 PRO
& LD : EVTO - EviD

OPERATE

S W2 = Y

DPERATE

YWy :=00

Figure IV-12 EVTO sur PL7 PRO

» Ona:
Adresse Mnémonique
%MW29 Valeur max codeur
%MW1 Compteur rapide

» Sur ’opérande 1 : La variable ‘mot mémoire 29’ (MW29) regoit le ‘mot mémoire 1 * (MW1)
» Sur ’opérande 2 : Le compteur rapide est mis a 0.

OPERATE
Valeur_max_codeur ;= Compteur_rapide; —

OPERATE
Compteur_rapide :=0; —

Figure IV-13 EVT 0 sur Unity Pro
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Chapitre IV Migration TSX vers Modicon M340

EZ LD : EVT1 - Evi1

COMPARE COPERATE
Sl <539 IMC Sahiyi1 ~
%38 OPERATE

% 04.8:4:=%NWI00[ Yk | ~

B- Evénement 1:

Figure 1V-14 Evenement 1 sur PL7 PRO

Adresse Mnémonique
%M38 Autorisation encollage
%MW300 Début de table d'encollage
%Q4.8 :4 %Q4.8

%Q4.9

%Q4.10

%Q4.11

» Sur laligne 1 : On aun opérande qui incrémente %MW1 d’un mot si % MW 1<539.
» Sur laligne 2 : on a le contact %M38 correspondant a une autorisation d’encollage
Si le contact se ferme les sortie %Q4.8, %Q4.9, %Q4.10, %Q4.11

— COMPARE — — OPERATE
Compteur_rapid... IMC_IMTIMOUT =Comptedr_rapide I; F
Autl;risatinn encollace ———————— QOPERATE ——————————
I —I Hmw2 307 8 =% mw300[% mwl]

Figure IV-15 Evénement 1 sur unity pro

> Apres avoir pu générer le programme, on a pu I’injecter sur 1’automate ainsi on a pu effectuer
quelques tests du programme sur un banc d’essai.

> Le programme final généré sur unity pro est prometteur, mais pour étre fixé sur sa fiabilité
faudrait passer a I’immigration matérielle sur la machine et d’effectuer les essaies sur place.

IV-7- Remarque :

Durant cette migration logicielle, j’ai pu faire un énorme travail de recherche sur la syntaxe de unity
pro. Ainsi chaque opérande modifié ou bien chaque erreur corrigé est toujours comparé sur PL7 PRO
afin de ne pas changer sa signification.
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Chapitre IV Migration TSX vers Modicon M340

I\VV-8- Conclusion :
Dans ce chapitre nous avons découvert les termes de Migration et obsolescence ainsi sur lesquels j’ai
entamé a exposé le procédé de migration du programme de la formeuse de carton.
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Conclusion générale

L’objectif du projet de 1’équipe technique de la Sarl SOUMMAM est d’effectuer la migration
hardware de I’automate TSX vers modicon M340 et pour se faire faut inévitablement effectuer une
migration logicielle qui est I’objectif de mon mémoire (mon stage). Alors sur ce mémoire j’ai procédé
résumer ma démarche dans ce projet.

J’ai commencé par le premier chapitre par la présentation de I’entreprise d’accueil ensuite par
la présentation de la machine visé par le projet, son instrumentation et son principe de fonctionnement.

Le deuxiéme chapitre par la présentation des caractéristiques de 1’automate TSX3721 ainsi son
module qui est le TSXDMZ28DTK pour le coté hardware, ensuite le logiciel PL7 PRO et quelque
unes de ses notions qui m’ont permis de lire le programme existant ainsi que son fonctionnement.

Le troisieme chapitre par la présentation des caractéristiques de 1’automate modicon M340 et
du systeme Advantys STB qui remplaceront I’automate TSX3721 et ses modules d’entrées/sortie
actuellement équipé sur la formeuse de carton.

Le quatrieme chapitre qui s’accentue sur la migration logicielle d’un automate TSX vers
Modicon M340 qui est le coeur de mon projet retranscris les étapes de ma démarche.

Mon passage au sein de 1’usine ma permis de travailler et de m’ouvrir a ce monde du
travail sur qui ma permis d’effectuer un énorme de travail de recherches sur les deux logicielles
utilisée et les deux automates traités sur ce theme. Ainsi j’ai pu exploiter toutes mes connaissances
théorique acquis durant ma formation a I’université, afin de mener ce projet a sa réalisation.
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=i Navigateur Application
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E”ﬁ IIX | |.Li|Configuration

=y FM3000
= tHj Configuration
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= @ Programme
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= {3 Sections
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[t} se
[t smo
. @ Sl
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- m 99
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Annexes

Variables E/S sur PL7 PRO :

Eil Variables

il Yariables

~ | EMS j .ﬁ.dr.| 1: TSH OMZ 280TE j [w Zone de aisie
Fepére Type Symbole

1.0 EBOOL  Omioil Top comptage
AN EEBOCL DOmoiz Faz comptage
=2 EEOOL | Ci02 Cellule présence découpes dans le magasin
=13 EBOCOL DOmoin Came arrét cycle pour transkert
=4 EBOCOL 103 Cell. autarisation encallage
=15 EBOCL 105 Cell. accumulation en sortie
=16 EECOL | D11 Det. sur-epaisseur
=17 EBOCOL | MziF Info déFaut mateur
) ] EBOOL | Auzl Infor défaut arrét d'urgence
| -] EBOCL  Spzl Infor défaut porte ouyerts
=10 EBOOL  Mesz1 Info mize en service
=11 EBOOL EBEpraz Faz defaut limiteur
=112 EBOCOL FPrii Fressostat air
=113 EBOCL | [x01 Info as=erviszement aval
=14 EBOCOL ROk Info. sur inkensité transkert
=15 EBOOL D102 Detecteur cavité dcartée
e EBOOL

|Ets | Adrz:TSHDMZ 280TK | | ¥ Zonede saisie
0:TEH 3TN -
1: TS OME 280TK -
2: TS5 DMZ 280TE
3: T5H OMZE 280TK
Repére Type 4. TS DMZ 220TE
*=Q2.0 EEBOOL | M01Fw g : Flarche avant mateur principal
x=Q21 EEBOOL | MOy 7 Flarche arriers moteur princip al
=22 EEOOL |M0=p]s Election vitesse
Q2.3 Elaction vitesse
*Q2. 4 EEBOOL | Ewwilla E.W. A=piration
®=2.5 EECQOL |Ewvlis E.W. Soufflerie
*Q2 6 EEBOOL | M02fw Mlarche moteur MGC
*=Q2.7 EBOOL |Gksecu Relais contrdle cellule magasin
*Q2 8 EEBCOOL E.W. Sortie wérin aption 1
=Q29 EEOOL E.¥. Rentrée vérin option 1
=2 10 EEOOL E.. Sartie wérin option 2
=Q21 EBOOL E.W. Rentrée wérin option 2
LE b brl [ =y =TouTm |}
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Eil Yariables

[+ | ElS j .ﬁ.dr.| 2. TS OMZ 280TE j [w Zone de zaisie
Fepére Type Symbole
=13.0 EEBOOL |Epacyzi E.F. Arét cycle
=131 EEBOOL |Epdeyz E.F.Départ cycle
132 EBOOL | [kci0g Infarmation relais cellule magasin i
=133 EBOOL | h01r Infa. WAR transfert "pret”
=134 EEBOOL | 101 Cellule MGC
135 EBOOL |PMeszmag Infa mise en service zone magasin
=136 EEOOL | Ikmanu Info Mode Manuel
=137 EBOOL |Ikc107 Infarmation relais cellule magasin n'2
=138 EECOL | 104 Cell. zartan sous cavité
#1393 EEOOL | Gl Info bac & colle "Miveau bas”
1310 EBOOL | Gl Info bac & colle "prét”
=121 EBOOL |Gl Info bac & colle "défaut"
*13.12 EEBOOL Selon option
1313 EEBOOL Selon option
1314 EEBOOL Selon option
*#13.15% EBOOL Selon option

i Yariables

[ | ElS j .ﬁ.dr.l 4. TS OMZ 280TE j [v Zone de zaisie
Repére Type | Symbole

=40 EBOCOL | Wdcyzl Wayant départ cycle
FAFL R EEQOL | Glkmanu Commande mode manuel
=42 EEOOL | Wmeszl Woyant mise en service
=42 EBOCL M Calonne lumineuse &tage 1
=G4 4 EBOCOL CHZ Calonne lumineuse étage 2
x4 n EBOCL CH2 Calonng luminsuse étage 2
=46 EECOL | CH4 Colonne lumineuse &tage 4
=47 EBOCL CH5 Calonne lumineuse étage §
=G4 8 EBOOL Ewvpdi Commande EVF1
HE4.a EEBOCOL EwvplZ Commande EVP2
G410 EECOL  Ewpl3 Commande EVP3
EAPE N | EBOCOL Ewvpd4 Commande EVP4
AR R EBOOL
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Erreurs issues de la migration logicielle :

Yariables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. ; Gelll
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. ; MO1ry
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. ; Pr01
Variables éléementaires} : Variable non configurée. :  %I10.3.14
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. ; MO1spl
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. ; MO1sp1_1
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Vdeoyz1
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Evp03
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : <01
Variables éléementaires} : Variable non configurée.:  %I10.3.15
Variables éléementaires} : Variable non configurée.:  %MD1013
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : MO1sp2
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Qkmanu
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Evp04
Variables éléementaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : MO1It
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : EvvDla
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Vmesz1
Variables élémentaires} : Variable non configurée.:  %0Q0.2.10
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : D102
Variables élémentaires} : Variable non configurée.:  %MF18
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : Evvlls
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : cli1
Variables élémentaires} : Variable non configurée.:  %00.2.11
Variables élémentaires} : L'instance se situe 3 une adresse non configurée. : MO2fw
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : ciz2
Variables élémentaires} : L'instance se situe a une adresse non configurée. : DmO011
Variables élémentaires} : L'instance se situe d une adresse non configurée. : Qksecu
Variables Elémentaires} : L'instance se situe 3 une adresse non configurée. : cii3
Analyser le projet ,-{I Irmporter/exparter .}\ Ereur utilizateur .}". Evénement d'hiztorique FO'T .}'n
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{Variables élémentaires}
[Variables élémentaires}
[Variables élémentaires}
{Variables élémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables &lémentaires}
[Variables élémentaires}
[Wariables élémentaires}
{Variables élémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables &lémentaires}
{variables &lémentaires}
[Wariables élémentaires}
{Variables élémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables &lémentaires}
{variables &lémentaires}
[Wariables élémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables &lémentaires}
{variables &lémentaires}
[Wariables élémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables Elémentaires}
{Variables &lémentaires}
{variables &lémentaires}
[Variables &lémentaires)}

L'instance se situe a une adresse non configurée. :
2600.2.8

L'instance se situe & une adresse non configurée. :
L'instance se situe & une adresse non configurée. :
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. :
%600.2.9

L'instance se situe 4 une adresse non configurée. ;
L'instance se situe & une adresse non configurée. :
L'instance se situe & une adresse non configurée. :
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. :
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ;
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ;
L'instance se situe & une adresse non configurée. :
L'instance se situe & une adresse non configurée. :

Variable non configurée. :

Variable non configurée. :

clhi4
cioz

Clb

Evp01
Evpi
ci103

lkc106
Ewvp02

Dm012

Dm0O10
Bpdcyz1l

Bpacyzl

_3

Le nom de la wvariable esttrop long : Tm0_p mise en_ service_machine 100

L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ; C105
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ; MO1r
Variable non configurée. : %MF20

Variable non configurée. : %MDA910

L'instance se situe 3 une adresse non configurée. : D1m
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ; c1m
L'instance se situe 3 une adresse non configurée. ; Gellr
L'instance se situe & une adresse non configurée. : Mz1f
L'instance se situe 4 une adresse non configurée. : Meszmag
L'instance se situe 3 une adresse non configu Gel1t
L'instance se situe 3 une adresse non configu Auzl
L'instance se situe & une adresse non configu lkmanu
L'instance se situe & une adresse non configu Mesz1

{Variabhles Elémentaires} :
Analyser le pru|Et ,-i

Variable non configurée. : 210.3.12

[mparter/exporter .}‘-. Erreur utilisateur }\ Evénement d'historique FDT .}‘-. Recher
I¥ariables elementaires} Yariable non configuree. : b 1 1 s
[Wariables élémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : Spzl
[Variables &lémentaires} L'instance se situe 4 une adresse non configurée. : lkc107
[Wariables Elémentaires} L'instance se situe 3 une adresse non configurée. : Bpraz
[Wariables élémentaires} Variable non configurée.:  %I10.3.13
[Variables &lémentaires} L'instance se situe 4 une adresse non configurée. : cio4
[Wariables Elémentaires} L'instance se situe 3 une adresse non configurée. : MO1
MWariables Eélémentaires} L'instance se situe & une adresse non configurée. : MOTfw 3
Option du projet désactivée : Malntenlr les liens de sortie sur les EF désactivés [EN=0]
Mast_sr105 <SRH> : [MAST]} : [I: 22, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast sr105 <SR> : [MAST]} : [I: 22, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr10b <SR> : [MAST]} : 2 erreur[s]. 0 avertissement[s]
[Mast_sr105 <5RA> : [MAST]} : Erreur détectée lors de I'analyze
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 13, c: 2] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <SR> : [MAST]} : [I: 13, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <SR> : [MAST]} : [I: 13, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 15, c: 2] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 15, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <SR> : [MAST]} : [I: 15, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 16, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 16, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast_sr106 <SR> : [MAST]} : (I: 16, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 17, ¢ 1] E1163 utilisation d'une adresse dir figurée
[Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 17, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse dir figurée
[Mast_sr106 <SR> : [MAST]} : [I: 18, c: 1] E1163 utilisation d'une adresse dir figurée
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 18, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse dir figurée
[Mast sr106 <5R> : [MAST]} : [1:19, c: 11 E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée

Analyser le projet ,-{| Importer/exporter ;-\,' Erreur utilizater .}‘\ Evénement dhistorique FO'T .}\ Recherche
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{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 19, c: 1) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 20, c: 1] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 20, c: 8) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 26, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5H> : [MAST]} : (I: 27. c: 1) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 27, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 28, c: 1] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : (I: 34, c: 8] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 35, c: 1] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 {S5H> : [MAST]} : (I: 35. c: 8) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : [I: 36, c: 1] E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : 24 erreur[s]. 0 avertissement[s]
{Mast_sr106 <5R> : [MAST]} : Erreur détectée lors de I'analyze
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : [I: 24, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 24. c: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : [I: 26, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 26. c: 11]) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 28, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 28, c: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 30, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : (I: 30, c: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : 8 erreur[s], 0 avertissement[s]
{Mast_sr201 <5R> : [MAST]} : Erreur détectée lors de I'analyze
{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : (I: 15, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse di nfigurée
{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : (I: 15, c: 11) E1163 utilisation d'une adresse di nfigurée
{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : (117, c:10) E1163 utilisation d'une adresse di nfigurée
{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : [I: 17, c: 11] E1163 utilisation d'une adresse di nfigurée
lhd'as]lﬁLZﬁ\?{HH}:thﬂﬂl_: : : ilisatinn d" di 10n_confinurd
Analvser le oroiet Importer/esporter Erreur utilizateur Ewénement dhistorique FOT

{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : [I: 17, c: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr202 <SR> : [MAST]} : {I: 19, ¢: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr202 <SR> : [MAST]} : {I: 19, ¢ 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr202 <5R> : [MAST]} : [I: 21, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr202 <SR> : [MAST]} : {I: 21, e 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr202 <SR> : [MAST]} : § erreur(s], 0 avertissement(s)

{Mast_sr202 <SR> : [MAST]} : Erreur détectée lors de I'analyze

{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 5, ¢: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 6, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <5R> : [MAST]} : [I: 8, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 9, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (1:12, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <5R> : [MAST]} : (I: 13, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 15, ¢: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 16, c: 2) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <5R> : [MAST]} : [I: 42, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I 42, ¢: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 44, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <5R> : [MAST]} : [I: 44, ¢: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 46, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 46, ¢z 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <5R> : [MAST]} : [I: 48, c: 10) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : (I: 48, c: 11) E1163 utilisation d'une adresse directe non configurée
{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : 16 erreur(s), 0 avertissement{s]

{Mast_sr203 <SR> : [MAST]} : Erreur détectée lors de I'analyze

Echec du processus : 127 Erreur(s], 0 Avertissement[s]
\Analyser le pruiel /\ Imparter/exporter }\ Erreur utilizateur )\' Evénement dhistorique FOT )\' Rechercher/Remplacer /

Mode Lecture/Ecriture THY JREEN

———

Froneaee N
\___{_,__A
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Annexes

Navigateur projet sur Unity pro :

Mavigateur du projet

%a Vue structurelle

£

= @ Configuration
------- %_E 0 : Bus auktomate
------- [:| Types données dérivés
------- ] Types FB dérivés
e f— a Yariables et instances FB
------- & Wariables élémentaires
------- @ Variables dérivées
------- @ Varisbles de DOT d'équipement
------- B Variables dérivées EJS
------- & Instances FB &émentaire
------- I Instances FE dérivé
------- [ Mouvement
------- ] Communication
=5 Programme
= — a Taches
= — a MasT
------- [ Sections
= — £ Sections SR
------- Mast_srid
] Mast_sré
Mast_sr9
Mast_sr10
Mast_sr1l
Mast_sr20
Mast_sr39
Mast_sr101
Mast_sr104
Mast_sr105
Mast_sr106
Mast_sr120
Mast_sr200
Mast_sr201
Mast_sr202
Mast_sr203

------- [:| Sections

------- [ Sections SR
=y Evénements
= — £ Ewénements TIMER
.......
....... Timerl
------- [ Ewénements EJS
------- [:| Tables d'animation

------- [:| Ecrans d'exploitation
| —— @_ Nnrnmenkakinn

[
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Résumé :

Ce mémoire est un travail effectué au niveau de la Sarl Soummam répondant sur une migration
logicielle , PL7 PRO vers Unity pro , contribuant au projet de migration hardware d’un automate TSX
vers Modicon M340 d’une machine dite formeuse de carton.

Abstract :

This thesis is a work done at Soummam Sarl answering on a software migration, PL7 PRO to Unity
pro, contributing to the project of hardware migration of a TSX to Modicon M340 of a machine called
cardboard former.
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